durch das Eingangtor der ehemaligen Kohlenwésche von Sophia-Jacoba.

tahlbau Kiippers fertigt Warmet

Eine schwierige Aufgabe miissen die Kranfihrer und die Kiippers-Grew bei der Verladung der Wérmetauscher-Hauben Idsen. Die 72 Tonnen schweren Teile passen nur knapp

cher fiir Zementwerk im Siiden
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Mabharbeit mit schwerer Last

Hiickelhoven. Heben, senken, dre-
hen, schwenken: MaBarbeit mit schwe-
rer Last miissen Krane der Wassenber-
ger Firma Peschmann in der Kohlenwi-
sche der ehemaligen Zeche Sophia-Ja-
coba leisten. Sie nehmen zwei Hauben
eines Warmetauschers an den Haken,
die Spezialisten von Stahlbau Kiippers
im griBten Hallenbau der Region pass-
genau gefertigt haben.

Auf Tiefladern treten die 72 Tonnen
schweren Teile den Weg nach Siid-
deutschland an, um in die Anlagen
eines Zementwerks eingebaut zu
werden.

Bevor die Reise in der Nacht los-
gehen kann, haben die beiden Kran-
filhrer und die Kiippers-Crew ein
kniffliges Problem zu lésen. Die 15
Meter langen, drei Meter hohen und

5,5 Meter breiten Apparaturen lassen
sich nur mit groBer Mihe durchs Ein-
fahristor der riesigen Halle bugsie-
ren. Nur wenige Zentimeter Luft blei-
ben an den Seiten, dennoch klappt
das schwierige Mand6ver. SchlieBlich
ruhen die Hauben wohlbehalten auf
den Aufliegern der Zugmaschinen
und werden sicher verzurrt. Der Son-
dertransport macht sich auf die Rei-
se und folgt einer ausgekliigelten
Route, fiir die Sondergenehmigun-
gen eingeholt werden mussten.

Baukran aufgestelit

Fir den Bau des Warmetauschers
hatte Diplom-Ingenieur Horst Kiip-
pers, Geschéaftsfiihrer des Familien-
unternehmens, dessen Urspriinge
auf das Jahr 1640 zuriickgehen, ei-
gens die frihere Kohlenwasche ge-

mietet. Nur in dieser extrem groBen
Halle konnten seine Mitarbeiter die
einzelnen Komponenten des Warme-
tauschers bauen, der von GréBe und
Gewicht her alle bisherigen Vorhaben
der Stahlbau-Spezialisten Ubertraf.
So wurde in der Kohlenwasche sogar
ein Baukran aufgestelit, um die
schweren Einzelteile verbinden und
verschweiBen zu kénnen.

,Es war eine Herausforderung®,
meint der Projektleiter, Diplom-Inge-
nieur Frank Staudenherz. ,Doch mit
unseren Erfahrungen aus fritheren
Projekten haben wir sie gemeistert.”

Die bestelite Anlage musste gas-
dicht verarbeitet werden, weil sich
Frischluft und Rauchgas in ihrem In-
nern nicht vermischen dirfen. Allein
die Anfertigung der beiden Hauben,
die Stahlbauermeister Clemens

Wilms mit 20 Kollegen ausfiihrte,
dauerte knapp vier Wochen. Parallel
zum abschlieBenden Transport lief in
dem Zementwerk schon die Monta-
ge der fiinf untergebauten Gehause,
die aus 22 Modulen & zwei Tonnen
bestehen.

Mit dem Bau des Warmetau-
schers hat Stahlbau Kiipper wieder-
um seine Qualifikation als Spezialist
fr Sonderanfertigungen bewiesen.
Die Fertigungspalette des Hand-
werksunternehmens mit Standorten
in Heinsberg und Hiickelhoven um-
fasst Stahl-, Maschinen-, Anlagen-
und Fahrzeugbau. Zwei Tochterfir-
men bieten daneben Ingenieur-
dienstleistungen und Montageser-
vice an. Im Mittelpunkt steht dabei
immer die strikte Orientierung am
Kundenwunsch. hf



