Aktuelle Technik 29

Millimetergenaue
Bearbeitung im
Maxi-Bereich

Mit handelsiiblichen Stahlprofilen IPE 600
sollte einer Kranbriicke von 20 Metern Lange
und einer Breite von 2,80 Meter bei einem
Stiickgewicht von 6,5 Tonnen gebaut wer-
den. Die Besonderheit: Die Briicke musste
eine Genauigkeit von +/- 1 Millimeter iiber
die gesamte Ldnge aufweisen.

Das mag auch manchem Eingeweihten ein
Stirnrunzelnverursachen. Nicht so bei Stahl-
bau Kiippers. ,,So genau wird bei uns durch
angewandte Lasertechnik gearbeitet,” so
Firmenchef Horst Kiippers. Er erkldrt gerne
weitere Einzelheiten zu dem stattlichen Pro-
jekt: ,Die Endplatten sind auf dem Fraszen-
trum in unserem Haus mechanisch bearbei-
tet worden. Des Weiteren wurden Aufsatz-
platten zur spdateren Anbringung von Mo-
toren aufgeschweifit. Auch hierbei musste
im Zehntel-Millimeter-Bereich hochste Pra-
zision angewandt werden, da es auf ge-
naueste Abmessungen ankam.*

Beim Bau der Kranbriicken wurde mit einer Ge-
nauigkeit von +/- 1 Millimeter gearbeitet - Laser-
technik macht's méglich. | Foto: Kiippers

Der ersten Kranbriicke folgten weitere
acht, sodass nacheinander neun Briicken
in Heinsberg - Straeten hergestellt wurden.
Hinzu kamen weitere Komponenten, wobei
iiber 100 Tonnen Stahl verarbeitet wurden.
Insgesamt dauerte die Produktionszeit drei-
einhalb Wochen.

Ein weiterer spektakuldrer , Akt* war kiirz-
lich der Abtransport durch ein Spezialun-
ternehmen. Er wurde nachts vorgenommen,
um den StraBenverkehr nicht zu beeintrach-
tigen. Horst Kiippers: ,Inzwischen sind un-
sere Briicken an ihrem Bestimmungsort
angekommen und eingebaut. Besonders
schon fiir unsere Mitarbeiter sind die po-
sitiven Resonanzen, die uns natiirlich mit
Stolz erfiillen.“ 1




